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ROBOTISERING

Vil utvikle robotiserte
‘slaktekrakker’

I prosjektet «MeaTabley
er planen & utvikle et system
for handtering av skrotter som
vil kombinere ferdighetene til
dagens operatorer med robot-
teknologi.

B ALEX MASON 0OG OLE ALVSEIKE

Globalt ser vi en gkning i automatisering for
kjett- og fjerfeindustrien. Viktige drivkrefter
er mangel pd motivert og kvalifisert arbeids-
kraft, heye arbeidskraftkostnader, okt pro-
duksjon og bedre kvalitet.

Tradisjonelle systemer for hdndtering av
skrotter er strukturert som «demonterings-
linjery, hvor skrottene blir delt i styknings-
deler i en rekke relativt enkle operasjoner.
Linjeproduksjon gir hey volumkapasitet. De
siste drene har det veert gkt innsats for 4 au-
tomatisere deler av linjen og dermed erstat-
te menneskelige operaterer med roboter
eller maskiner.

[ land med stor produksjon av kjstt og

FAKTA OM
‘MeaTable’

Fullstendig prosjektnavn: «Robotised
cells to obtain efficient meat production
for the Norwegian meat industry»,
|déen stammer fra det pagaende
Nortura-prosjektet «Meat 2.0». Partnere
er Tronrud Engineering, RobotNorge,
NMBU, SINTEF, Nortura og Animalia.
Professor Pal Johan From (bildet) ved
NMBU leder prosjektet, som er
finansiert av FFL/JA.
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Skissen viser konseptet for produksjonsenhet for hindtering av skrotter, som illustrerer
samarbeidet mellom menneskelige operatorer og robotsystemer for manipulering, baering
og lafting av en skrott. 1.USTRAS|ON: HAKON SVERDVK

fjorfe (> 45 millioner tonn/ér), for eksempel
USA, er det gkonomiske forholdet til auto-
matisering relativt enkelt. I land med rela-
tivt liten produksjon, for eksempel Norge (=
0,35 millioner tonn/4r), er det gkonomiske
forholdet for komplekse automatiseringssys-
temer utfordrende.

HJELPER SLAKTERNE

«MeaTabley-prosjektet skal utvikle et alter-
nativ til tradisjonell linjeproduksjon basert
pé «smd produksjonsenhetery. En «produk-
sjonsenhety eller «celley vil kunne utfare en
rekke oppgaver som 4 lofte, rotere og teye
en skrott for & assistere slakterne. Det er
tenkt at produksjonsenheten skal inneholde
folgende elementer: et bord for & stette og
rotere en skrott, robotarmer for 4 fiksere og
teye bena og en laftearm med stor vektkapa-
sitet for & lofte tunge deler. Hver produk-
sjonsenhet fir inn samme produkt, eksem-
pelvis en hel skrott, og den far ut samme

produkt, eksempelvis skrott oppskéret etter
samme menster. En slik operasjon vil kreve
at menneske og maskin samarbeider i pro-
duksjonsenheten.

BEDRE HMS

Dette menneske robot-samarbeidet kan gi
kostnadseffektiv automatisering ved lavere
produksjonsvolum, som er aktuelt i Norge.
Ved & bruke slaktere i prosessen fremfor &
erstatte dem, behgves ikke komplekse vi-
sjonssystemer og programvare som er ngd-
vendig for full automatisering. Dermed re-
duseres kostnadene betydelig. Siden roboter
kan utfare repetisjonsoppgaver som tidligere
har bidratt til yrkesrelaterte skader, kan det-
te bidra til bedre HMS-situasjon for operate-
rene. [ andre industrier hvor automatisering
har vaert implementert, har dette, sammen
med andre positive sider av ny teknologi,
vist seg 4 forbedre arbeidsmoralen hos an-
satte. uua




